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0. Adres jednostki projektowania:

Adres jednostki projektowania:
PRACOWNIA AKUSTYCZNA Koztowski sp. j.

ul. Opolska 140
52-014 Wroctaw

NIP: 899-261-33-93
REGON: 020574694
KRS: 0000286159

tel. +48 71 794 93 31

fax. +48 7172208 19

web:  www.akustyczna.pl

email: pracownia@akustyczna.pl
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0. Spis zawartosci projektu:

Spis zawartosci projektu:
1. Czesc¢ opisowa (Zawartos¢ wedle spisu tresci na str. 7)
2. Czesc¢ rysunkowa:
1) TO2.WTS.R.01 — Obszar wymiany odeskowania sceny — poziom 0
2) T02.W.TS.R.02 — Obszar wymiany odeskowania sceny — poziom -1
3) TO2.W.TS.R.03 — Rozmieszczenie pochylni i kraty wentylacyjnej — poziom O
4) T02.W.TS.R.04 — Uktad okotarowania — poziom +2

5) T02.W.TS.R.05 — Konstrukcja posadowienia napeddéw zascenia i proscenium
— poziom +8,67

6) TO2.W.TS.P.06 — Uktad okotarowania — przekroj A-A
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0. Spis tabel w czesci opisowej
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1. Podstawa opracowania

1. Podstawa opracowania

1.1. Podstawa formalna

[1]

Umowa nr 332/02/07 zawarta w dniu 2017-06-29 w Poznaniu miedzy Teatrem Wielkim
im. St. Moniuszki w Poznaniu a Pracownig Akustyczng Koziowski sp.. na wykonanie
dokumentacji projektowo — kosztorysowej modernizacji sceny Teatru Wielkiego im. Stanistawa
Moniuszki w ramach zadania: ,modernizacja sceny Teatru Wielkiego im. Stanistawa Moniuszki”

1.2. Podstawa merytoryczna

(2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
(8]
[9]

Podktady architektoniczne.

Koncepcji renowaciji technologicznych systemow sceny firmy BlueNode GmbH
Whytyczne technologiczne oraz uzgodnienia miedzybranzowe.

Literatura techniczna oraz doswiadczenie zawodowe projektantow.

Wytyczne projektowe dostarczone przez Inwestora.

Uzgodnienia i konsultacje z Inwestorem.

Dyrektywa Maszynowa - 2006_42 WE.

Dyrektywa EMC - 2004_108_ WE.

[10] ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa (Dz.U. z dnia 28 grudnia
20065r.).

[11] ROZPORZADZENIE MINISTRA KULTURY | DZIEDZICTWA NARODOWEGO z dnia 15
wrzesnia 2010 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy organizaciji i realizacji widowisk
(Dz.U. nr 184).

Projekt jest w petni zgodny z odpowiednimi zasadami opisanymi w ponizszych przepisach:

[12] DIN 56950 - technologia widowiskowa —instalacje mechaniczne, cze$¢ 1 — bezpieczenstwo,

wymagania i kontrole.
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2. Cel i zakres opracowania

2. Cel i zakres opracowania

Niniejsze opracowanie stanowi projekt koncepcyjny modernizacji systemu technologii sceny w Teatrze
Wielkim im. Stanistawa Moniuszki w Poznaniu. Modernizacja obejmuje wykonanie nowego pokrycia
stolarskiego nieruchomej powierzchni sceny i platform dwupoziomowych zapadni, dostarczenie
okotarowania oraz wykonanie niezbednych konstrukcji technologicznych umozliwiajgcych instalacje
urzgdzen mechaniki sceny.

Modernizacja, bedagca przedmiotem niniejszego opracowania, ma na celu przystosowanie sceny
widowiskowej Teatru do realizacji przedsiewzie¢ artystycznych takich jak:

e Operaioperetka
e Spektakl teatralny
e PBalet
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3. Ogdlne zatozenia modernizacji technologii sceny

3. Ogdlne zatozenia modernizacji technologii sceny

W ramach ogélnie rozumianej technologii sceny projekt zaktada wykonanie w catosci nowego pokrycia
stolarskiego powierzchni sceny wigcznie z podtogg przylegtych kieszeni oraz platformami zapadni, w
przypadku zapadni sceny wymianie podlegajg podtogi kazdego z dwdch poziomow.

Projekt modernizacji technologii sceny zaktada wykonanie dedykowanych konstrukcji umozliwiajgcych
montaz urzgdzeh mechaniki sceny w obszarze zascenia i proscenium.

Realizacja projektu wymaga réwniez dostarczenia dwoch kompletow okotarowania pozwalajgcych na
klasyczne przygotowanie sceny do petnienia swojej funkcji. Okotarowanie pozwoli na kreowanie
przestrzeni sceny w klasycznym kolorze czarnym i mniej standardowym, biatym.

Z uwagi na fakt iz niniejsze opracowanie stanowi jedynie czes¢ projektu modernizacji Teatru Wielkiego
im. Stanistawa Moniuszki w Poznaniu, nalezy mie¢ na uwadze fakt iz projekty rownolegte zawierajg
obszary realizacji swym zakresem obejmujgce szeroko rozumiang technologie sceny. W szczegdlnosci
nalezy wymienic tu galerie techniczne i wieze portalowe ktorych projekt i wykonanie lezy po stronie branzy
konstrukcyjnej i nie wchodzi w zakres niniejszego opracowania.

Wszystkie rozwigzania, urzgdzenia, systemy instalowane w obiekcie muszg spetnia¢ wymagania
dotyczgce dopuszczalnego poziomu tta akustycznego w obszarze sceny i widowni. Dopuszczalny poziom
hatasu na scenie i widowni nie powinien przekracza¢ wartosci wyrazonej za pomocg krzywej oceny hatasu
NR15 w czasie pracy wszystkich systeméw technicznych. Wyjatek od powyzszego stanowig jedynie
systemy pracujgce jedynie w trakcie ewakuacji i gaszenia pozaru / usuwania zadymienia. Szczego6towe
zapisy w tym zakresie znajdujg sie w opracowaniu. Tom 12. Akustyka budowlana — Opis Techniczny.

Przebicia i przepusty kablowe nie mogg obniza¢ izolacyjnoéci akustycznej przegréd w pomieszczeniach
chronionych przed hatasem. Szczegdtowe wytyczne zawarte sg w opracowaniu. Tom 12. Akustyka
budowlana — Opis Techniczny.
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4. Modernizowane elementy technologii sceny

4. Modernizowane elementy technologii sceny

Projekt przewiduje modernizacje lub wykonanie ponowne elementéw technologii sceny zgodnie
z wykazem zamieszczonym w ponizszych tabelach.

Tab. 4.1. Konstrukcyjne elementy technologii

Lp. Nazwa Symbol llosé Rodzaj prac

1 | Konstrukcja posadowienia wciggarek KPWZ 1kpl | Wykonanie konstrukcji posadowienia wciggarek zascenia
zascenia

2 | Konstrukcja posadowienia wciggarek KPWP 1kpl | Wykonanie konstrukcji posadowienia wciggarek prosceniowych
proscenium

Tab. 4.2. Tekstylne elementy technologii

Lp. Nazwa Symbol llosé Rodzaj prac
1 | Tkanina kulis - czarna TKC 12 Wyposazenie sceny w element technologii
2 | Tkanina kulis - biata TKB 12 Wyposazenie sceny w element technologii
3 | Tkanina paludamentu — czarna TPC 5 Wyposazenie sceny w element technologii
4 | Tkanina paludamentu — biata TPB 5 Wyposazenie sceny w element technologii
5 | Tkanina horyzontu - czarna THC 1 Wyposazenie sceny w element technologii
6 | Tkanina horyzontu — biata THB 1 Wyposazenie sceny w element technologii

Tab. 4.3. Stolarka sceny

Lp. Nazwa Symbol llosé Rodzaj prac
1 Pokrycie  stolarskie  powierzchni PSS , .
uzytkowych sceny 1 Wykonanie nowego pokrycia
Tab. 4.4. Prace stolarsko-tapicerskie
Lp. Nazwa Symbol llosé Rodzaj prac
1 | Tapicerowana blenda mostu | TBMP 1 Wykonanie nowego pokrycia blendy mostu portalowego za
portalowego pomocg tapicerowanej sklejki
2 | Tapicerowana blenda wiezy | TBWP 9 Wykonanie nowego pokrycia blendy wiezy portalowej za pomocg
portalowe; tapicerowanej sklejki
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5. Opis szczegodtowy prac modernizacyjnych

5. Opis szczegotowy prac modernizacyjnych
5.1. Konstrukcyjne elementy technologii

5.1.1. Konstrukcja posadowienia wciggarek zascenia

W ramach projektu zrealizowana zostanie konstrukcja pozwalajgca na montaz wciggarek sztankietow
zascenia. Konstrukcja w postaci dedykowanych belek stalowych instalowana w przestrzeni przeznaczonej
na maszynownie zascenia. Przekroj belek skoordynowa¢ z konstrukcjg wciggarek. Wszystkie elementy
konstrukcyjne zabezpieczy¢ antykorozyjnie za pomocg malowania na kolor czarny mat.

5.1.2. Konstrukcja posadowienia wciggarek proscenium

Realizacja mechaniki sceny w obrebie proscenium wymaga zainstalowania dodatkowych elementéw
konstrukcyjnych umozliwiajgcych montaz napeddéw i innych elementéw mechaniki proscenicznej.
Dedykowana konstrukcja zostanie zainstalowana w pomieszczeniu znajdujacym sie bezposrednio nad
przestrzenig proscenium i pozwoli na wygodny montaz elementéw mechaniki. Wszystkie instalowane
elementy musze zostaé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez lakierowanie na kolor czarny mat.
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5. Opis szczegodtowy prac modernizacyjnych

5.2. Tekstylne elementy technologii

5.2.1. Tkanina kulis — czarna

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu kulis o nastepujgcych parametrach

Tab. 5.1. Parametry tkaniny kulis - czarnej

Lp. Parametr Wartos¢ / Opis

1 Szeroko$¢ 25m

2 Wysokosé CA14m

3 Gramatura Minimum 350 g/m?

. . Gérna krawedz — troki krawieckie

4 Konfekcjonowanie , L o
Dolna krawedz — podwiniecie za zaszytym sznurem obcigzajacym

5 Marszczenie 0%

6 Kolor Czamy

7 llosé 12 sztuk
Trudnopalno$¢: Klasa1 wg EN-13773

8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciggnieciu prébki 15% wg EN-1ISO13934/1

5.2.2. Tkanina kulis — biata

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu kulis o nastepujgcych parametrach

Tab. 5.2. Parametry tkaniny kulis - biatej

Lp. Parametr Wartosc¢ / Opis
1 Szerokos¢ 25m
2 Wysokos¢ CA14m
3 Gramatura Minimum 350 g/m2
. , Gérna krawedz — troki krawieckie
4 Konfekcjonowanie . L o
Dolna krawedz — podwiniecie za zaszytym sznurem obcigzajacym
5 Marszczenie 0%
6 Kolor Biaty
7 llos¢ 12 sztuk
Trudnopalno$¢: Klasa1 wg EN-13773
8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciggnieciu prébki 15% wg EN-1ISO13934/1
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5. Opis szczegotowy prac modernizacyjnych

5.2.3. Tkanina paludamentu — czarna

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu paludamentdéw o nastepujgcych parametrach

Tab. 5.3. Parametry tkaniny paludamentéw - czarnej

Lp. Parametr Wartos¢ / Opis
1 Szeroko$¢ 16m
2 Wysokos¢ CA3m
3 Gramatura Minimum 350 g/m2
. . Gorna krawedz — troki krawieckie
4 Konfekcjonowanie . L o
Dolna krawedz — podwiniecie krawieckie
5 Marszczenie 0%
6 Kolor Czamy
7 llos¢ 6 sztuki
Trudnopalno$¢: Klasal wg EN-13773
8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciagnieciu probki 15% wg EN-1ISO13934/1

5.2.4. Tkanina paludamentu — biata

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu paludamentéw o nastepujgcych parametrach

Tab. 5.4. Parametry tkaniny paludamentéw - bialej

Lp. Parametr Wartosé / Opis
1 Szeroko$¢ 16 m
2 Wysoko$¢ CA3m
3 Gramatura Minimum 350 g/m?
. , Goérna krawedz — troki krawieckie
4 Konfekcjonowanie . CL o
Dolna krawedZ — podwiniecie krawieckie
5 Marszczenie 0%
6 Kolor Biaty
7 llos¢ 6 sztuki
Trudnopalno$¢: Klasal wg EN-13773
8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciagnieciu probki 15% wg EN-1ISO13934/1
ID/A
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5. Opis szczegodtowy prac modernizacyjnych

5.2.5. Tkanina horyzontu — czarna

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu horyzontu o nastepujacych parametrach

Tab. 5.5. Parametry tkaniny horyzontu - czarnej

Lp. Parametr Wartos¢ / Opis

1 Szeroko$¢ 16m

2 Wysoko$¢ CA14m

3 Gramatura Minimum 350 g/m2

. . Gorna krawedz — troki krawieckie

4 Konfekcjonowanie . L L
Dolna krawedz — podwiniecie z zaszytym sznurem obcigzajacym

5 Marszczenie 100 %

6 Kolor Czamy

7 llos¢ 1 sztuka
Trudnopalno$¢: Klasal wg EN-13773

8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciaggnieciu probki 15% wg EN-1ISO13934/1

5.2.6. Tkanina horyzontu — biala

Projekt przewiduje dostarczenie materiatu horyzontu o nastepujacych parametrach

Tab. 5.6. Parametry tkaniny horyzontu - biatej

Lp. Parametr Wartosé / Opis
1 Szeroko$¢ 16 m
2 Wysoko$¢ CA14m
3 Gramatura Minimum 350 g/m?
. , Goérna krawedz — troki krawieckie
4 Konfekcjonowanie . L e
Dolna krawedZ — podwiniecie z zaszytym sznurem obcigzajacym
5 Marszczenie 100 %
6 Kolor Biaty
7 llos¢ 1 sztuka
Trudnopalno$¢: Klasal wg EN-13773
8 Certyfikat Rozerwanie: minimalnie 300N zgodnie z osnowa, 300N zgodnie z watkiem przy maksymalnym
rozciggnieciu probki 15% wg EN-1ISO13934/1
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5. Opis szczegodtowy prac modernizacyjnych

5.3. Stolarka sceny

Projekt zakfada catkowitg zmiane pokrycia podtogi sceny, przylegtych kieszeni oraz wszystkich poziomow
zapadni scenicznej.

5.3.1. Stan istniejacy

Obecnie istniejaca podioga wykonana z desek sosnowych montowanych na legarach, jest w wielu
miejscach uszkodzona, zdeformowana, czesciowo zastgpiona ptytg sklejkowa. Podtoga jest pomalowana
farbg na kolor czarny mat. Odeskowanie podiogi zapadni wykonane jest na legarach o wymiarach
50 x 70 mm w rozstawie co 500 mm, a czesciowo, na statych fragmentach sceny, na legarach
90 x 130 mm w rozstawie co 800 mm.

Podtoga sceny jest podniesiona o ok. 250 mm wzgledem posadzek korytarzy przylegajgcych do sceny, w
zwigzku z czym do komunikacji wykonano trzy pochylnie o nachyleniu 11,4% , 6,8% i 9,18 % .

5.3.2. Zakres prac demontazowych

Przed demontazem nalezy oznaczy¢ rzedng istniejgcej podtogi, ktdra bedzie stanowi¢ punkt odniesienia
dla montazu nowego odeskowania sceny.

W ramach prac demontazowych nalezy usunac:
o listwy przypodtogowe na catym obrysie podtogi,
e kasety podlogowe na scenie,
e deskowanie podfogi,
e progi w korytarzach,

o istniejgce legary.

Powyzsze prace nalezy wykona¢ w nastepujgcych strefach:
1. Scena gtéwna.

Kieszen boczna sceny.

Zascenie.

Zapadnie sceny — poziom goérny i dolny.

Zapadnia fosy orkiestry — uwzgledniajgc korekcje ksztattu platformy.

o g > w DN

Whneka dzwigu towarowego.
tacznie demontazowi podlega okoto 800 m? podtogi.

Drewno nalezy utylizowac¢ zgodnie z Ustawg z dnia 27 kwietnia 2001 o odpadach i Rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 w sprawie katalogu odpadéw (grupa 17 02 01 — drewno).
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5. Opis szczegotowy prac modernizacyjnych

5.3.3. Wykonanie

W ramach zadania nalezy wykona¢ nowg podfoge sceny w nastepujgcych strefach :
1. Scena gtéwna.

Kieszen boczna sceny.

Zascenie.

Zapadnie sceny — poziom gorny i dolny.

Zapadnia fosy orkiestry — uwzgledniajgc korekcje ksztattu platformy.

© g > w N

Trapy przejsciowe przy zapadni fosy orkiestry.
7. Wneka dzwigu towarowego.

Podtoge sceny nalezy wykona¢ z desek sosnowych klejonych, bezsecznych o grubosci montazowej
50 mm (nie mniej niz 45 mm po cyklinowaniu) o stoju stojacym. Deski nalezy uktada¢ w technologii -
wiasne pidro. Pidra i wpusty w deskach powinny by¢ umieszczone asymetrycznie w 2/3 grubosci deski od
goérnej powierzchni. Maksymalna wilgotnos¢ desek przed utozeniem — 7%.

Deski nalezy uktada¢ na legarach o przekroju 50 x 70 mm uktadanych ptasko na zapadniach sceny
(poziom goérny i dolny) i na legarach 90 x 130 mm ukfadanych na ptasko na statych fragmentach sceny.
Legary w maksymalnym rozstawie co 500 mm na zapadniach ( gérnej i dolnej platformie ) i 800 mm na
statych fragmentach sceny. Poziomowanie posadzki sceny nalezy odnies¢ do oznaczonego punktu
pierwotnej podtogi opisanej w pkt. 5.3.1, tak aby nie przekroczy¢ wysokosci pierwotnej podtogi.

Ze wzgledu na uktad legarow stalowych na podsceniu, nalezy odtworzyC istniejgcy uktad legarow
drewnianych - poprzecznie w stosunku do krawedzi sceny na zapadniach sceny i zapadni fosy orkiestry,
podtuznie w stosunku do krawedzi sceny na jej statych fragmentach.

Deski i legary nalezy przed zamontowaniem impregnowac¢ przeciwogniowo, wgtebnie Srodkiem do
ochrony drewna posiadajgcym aprobate techniczng lub atest np. FOBOS M-4 do klasy B-s2, zgodnie
z normg PN —EN 13501-1+A1:2010.

Pod legary drewniane nalezy podtozy¢ na catej dtugosci podktadke wibroizolacyjng gumowg o grubosci 5
mm.

W ramach realizowania nowego pokrycia stolarskiego sceny nalezy rowniez odtworzy¢ trzy pochylnie
z zachowaniem spadkow opisanych w pkt. 5.3.1.

W ramach zadania nalezy zamontowa¢ 10 kaset podtogowych o wymiarach 430 x 200 mm. Projekt
wykonawczy kaset znajduje sie w tomie 08 — OsSwietlenie technologiczne . Nalezy wykona¢ wypetnienie
klapy kasety deska - z tego samego materiatu co podfoga sceny — o grubosci 20 mm. Rozmieszczenie
kaset zgodnie z dokumentacjg rysunkowg branzy o$wietlenia technologicznego.

W przestrzeni pomiedzy sceng a kieszenig sceny nalezy wykonac otwor na prowadnice bramy kieszeni.

Po utozeniu podiogi nalezy catos¢ wraz kasetami cyklinowac i szlifowa¢ do uzyskania jednolitej rownej
powierzchni. Po cyklinowaniu deski nalezy impregnowac przeciwogniowo powierzchniowo, a jako pokrycie
wykanczajgce wykonac¢ olejowanie podtogi barwigce jg na jednolity, matowy kolor czarny.
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5. Opis szczegotowy prac modernizacyjnych

5.4. Prace stolarsko-tapicerskie

Projekt modernizacji modernizacja sceny Teatru Wielkiego im. Stanistawa Moniuszki zaktada wykonanie
nowej konstrukcji mostu portalowego i wiez portalowych. Elementy tworzgce obie konstrukcji musza
zosta¢ wyposazone w pokrycie technologiczne petnigce funkcje formatowania bocznych krawedzi okna
portalowego jak rowniez muszg posiada¢ odpowiednie wlasciwosci akustyczne.

5.4.1. Tapicerowana blenda mostu portalowego

Powierzchnia mostu portalowego od strony Sciany portalowej musi zosta¢ pokryta sklejkg drewniang,
trwale przytwierdzong do konstrukcji mostu, tworzgc w ten sposéb jednolitg powierzchnie. Punkty styku
sklejki z elementami konstrukcji mostu wyposazyé w przektadki gumowe. Zastosowany materiat pokrycia
musi mie¢ grubos$¢ w przedziale 22 - 25 mm i posiadac¢ atest odpornosci ogniowej co najmniej w klasie A2
zgodny z PN - EN 13501 — 1 oraz klase emisji dymu na poziomie s2 zgodny z tg samg norma. Wszystkie
wyzej wymienione parametry muszg by¢ potwierdzone atestem. Pokrycie stolarski przed przystgpieniem
do tapicerowania nalezy polakierowa¢ na kolor RAL9005 mat.

Ostateczne wykohczenie powierzchni blendy nalezy wykona¢ poprzez jej tapicerowanie. Jako materiat
wykorzystac tkanine czarng o wysokiej transparentnosci akustycznej. Wspotczynnik pochtaniania dzwieku
na poziomie nie wyzszym niz 0,2 dla kazdej czestotliwosci w pasmie od 50 Hz do 5 kHz potwierdzony
certyfikatem zgodnym z PN-EN ISO 10534. Tkanina réwniez musi posiadac certyfikat zgodny z PN —EN
13501-1, potwierdzajgcy wtasciwosci ogniowe tkaniny na poziomie co najmniej B dla palnosci, s2 dla emis;ji
dymu oraz d0 dla innych warunkéw zachowania podczas pozaru.

5.4.2. Tapicerowana blenda wiezy portalowej

Tapicerowanie wiez portalowych wykona¢ analogicznie do tapicerowania mostu portalowego odnosnie
stosowanej technologii, materiatéw oraz poswiadczen i certyfikatow potwierdzajgcych ich wiasciwosci.
Sklejka drewniana na obudowie wiez portalowych powinna mieé¢ grubos¢ 30 mm.
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5. Opis szczegodtowy prac modernizacyjnych

5.5. Dodatkowe elementy technologii sceny

W ramach modernizacji sceny Teatru Wielkiego im. Stanistawa Moniuszki w Poznaniu zrealizowane
zostang rowniez inne elementy technologii sceny, nieuwzglednione w niniejszym opracowaniu.
W szczegoélnosci strop techniczny zostanie przystosowany do instalacji nowych napedow elektrycznych
wraz z niezbednymi kotami przewojowymi i zbloczami zbiorczymi.

Dodatkowo w ramach realizacji konstrukcji podlegajgcych modernizacji wykonane zostang galerie
techniczne petnigce funkcje serwisowg i technologiczng oraz state wieze portalowe formatujgce okno
sceny oraz umozliwiajgce instalacje aparatow os$wietleniowych.
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